K ONCEPCE PLNE INTEGROVANE AUTOMATIZACE
SPOLECNOSTI SIEMENS

Josef Tucdek

Siemens, s.1.0.

Systém Simatic PCS7 jako soucdst konceptu piné integrované automatizace (TIA)

V praxi se u koncovych zakazniki mizeme setkat s rGznym stupném automatizace
vyroby — od ru¢nich az po témét pln¢ automatizované. Koncepce plné integrované
automatizace (Totally Integrated Automation — TIA) spolecnosti Siemens, které je
vénovan tento Clanek, vSak muze byt inspirujici pro vSechny. Spole¢nost Siemens je
jednou z mala firem, ktera je v oblasti automatizace schopna zékaznikim nabidnout
vSechny typy produktii — od Grovné systémi Manufacturing Execution System (MES),
sledujicich naptiklad toky materidli ve vyrobé a jejich pfemény, pies oblast
nadfazenych urovni fizeni (tj. vizualizace, nadstavba pro fizeni davkovych procesi,
vyvoj aplikace), volné¢ programovatelné automaty, méni¢e, motory (i do vybuSného
prostfedi) ¢i polni instrumentaci (méfeni pratokd, tlakl, teplot apod.) az po
nizkonapét'ovou spinaci techniku (stykace, relé, inteligentni motorové ochrany, snimace
apod.).

Koncepce TIA je soubor opatfeni, kterd zajiStuji, aby jednotlivé hardwarové
i softwarové komponenty tvofily jednotné a prichozi feSeni automatizacnich tuloh.
Koncepce TIA neni ukonceny proces — odbornici stale hledaji cesty, jak jeSté vice
zlepsit stavajici feSeni.Dlrazje kladen na prichodnost pti vyvoji aplikace, na jednotné
uchovani dat a na priichodnost komunikace. Po hardwarové strance jsou jadrem TIA
fidici systémy Simatic fady S7 s pestrou nabidkou decentralnich periferii. Decentralni
periferie jsou vyrabény pro pouziti v raznych prostiedich — naptiklad ET 200iSP je
uréena pro nasazeni v prostiedi s nebezpe¢im vybuchu — a umoziuji v rozlehlych
technologiich rozmistit jednotky vstupt a vystupt tak, aby byly minimalizovany délky
kabelt vedoucich ke snimac¢lim a akénim ¢Elenim. Piislusné signaly jsou pak mezi
fidicimi systémy Simatic a decentralnimi periferiemi pienadseny po jednom krouceném
paru, coz snizuje naroky na kabeldz. Jinak feceno, periferni jednotky vstupii a vystupt
nejsou umistény centrdlné hned vedle CPU, ale decentrdlné v technologii. V oblasti
meénici spolecnost Siemens doddva jak pfistroje pro malé a nendrocné aplikace
(Micromaster, Sinamics), tak i pro velké a slozité aplikace, naptiklad slozité polohovaci
Sinamics G110, mohou komunikovat po sbérnici Profibus. V oblasti procesni
instrumentace nabizela spolecnost Siemens nékteré své tradiéni produkty, jako
naptiklad snimace tlaku nebo analyzatory plynti. Toto produktové spektrum rozsitila
diky integraci konkurencnich firem tak, Ze v sou€asnosti nabizi kompletni spektrum
standardnich produkti v této oblasti. Akvizici kanadské firmy Milltronic ziskala kvalitni
snimace hladiny, pfevzetim divize pratokomért firmy Danfoss obohatila nabidku
o magnetoindukéni, hmotnostni a ultrazvukové pratokoméry atd. I v oblasti
nizkonapétové spinaci techniky nabizi spole¢nost Siemens kompletni spektrum
produkti. Ackoliv se to miize zdat nepravdépodobné, také zde najdeme ptistroje, které
jsou z hlediska koncepce TIA zajimavé. Pfikladem miZze byt inteligentni motorova
ochrana Simocode. Kromé toho, ze ma v sobé zabudovanou fadu zajimavych

155



programovatelnych funkci, disponuje i rozsdhlou statistikou. Tato statistika obsahuje
naptiklad pocet provoznich hodin, udaje o tom, kolikrat byl motor vypnut pfi pretizeni
a jaké proudy jim pfitom protékaly, a mnoho dalSich. Tento pfistroj je vybaven
rozhranim Profibus, coz umoziuje pfenaseni vSech statistickych dat po siti az do urovné
vizualizace. Je samoziejmé, Ze spolecnost Siemens dodava i elektromotory, a to i
v provedeni pro prostiedi s nebezpe¢im vybuchu. Také oblast programového vybaveni
je chédpana jako stavebnice, ze které koncovy uzivatel miize pouzit jednotlivé kostky,
nebo si mize z vice kostek postavit celistvou a prichozi aplikaci. Tvorba softwarového
vybaveni byla a stale je ovlivnéna filozofii, kdy je celd aplikace od spodni urovné fizeni
(snimace, ménice, akéni ¢leny) az po uroven informaéniho systému chapana jako jeden
organicky celek, ve kterém dochazi k velkym pfesuniim a transformacim dat. Snimace,
meénice, pristroje nizkonapétové spinaci techniky a jiné akéni ¢leny jsou zdrojem
velkého mnozstvi dat, ktera jsou pii svém postupu do nadiazenych urovni piepracovana
na data jiné kvality. Naptiklad tidaj o dobé sepnuti stykace motoru mize byt v Grovni
vizualizace pretvofen na informaci o opotfebeni motoru, kterd mize mit sviij vyznam
pro udrzbu, a déle pak tataz informace mize byt vyuzita pro vypocet vytéznosti linky na
urovni MES. Pozadavkem doby je to, aby fidici systém poskytoval data obsluhujicimu
personalu pokud mozno v redlném case. Je jasné, ze tento pozadavek klade u velkych
aplikaci extrémni naroky na vertikdlni prichodnost systému. V ramci politiky
maximalni otevienosti, s niz spolecCnost Siemens vyviji své produkty, mohou sice
veskeré programové baliky komunikovat s produkty jinych vyrobeii, naptiklad ptes
rozhrani OPC, pokud je ale v aplikaci vyuzito vice programovych balikli spole¢nosti
Siemens, mohou byt pro ptenos dat pouzita optimalizovand rozhrani, kterd zajistuji
maximalni mozny vykon a zaroven disponuji dokonalej$imi kontrolnimi mechanismy.
Prichodnost komunikace v§ak mize mit i jinou podobu. Pokud by koncovy uzivatel ve
své aplikaci naptiklad pouzil volné programovatelné automaty Simatic S7, ménice
spoleCnosti Siemens a programovy balik Drive ES, ziskal by moznost vzdaleného
ptistupu k méni¢im. Mozné je napiiklad rovnéz to, aby zodpovédny pracovnik mohl
monitorovat i v dobé své neptritomnosti prostiednictvim internetového pfipojeni stav
méni¢l v technologii. I v oblasti vyvoje aplikace se spoleCnost Siemens snazi o co
nejvetsi sjednoceni postupi a zjednoduseni prace. Vyvojova prostiedi — pro Simatic S7
software Step 7, pro procesni instrumentaci software Simatic PDM a pro ménice
software Drive ES — maji jednotnou filozofii ovladéni, shodnou organizaci ukladani
programii do projekti a konecné i stejné ikony na tlacitcich pro stejné funkce.
Spole¢nost Siemens Sla ovSem jest¢ dale. Pokud naptiklad uZzivatel ve své aplikaci
vyuziva sluzeb vSech tii vySe zminénych programovych balikli, naskytd se mu moznost
baliky Simatic PDM a Drive ES integrovan¢ doinstalovat k programovému baliku Step
7. Co to znamend? Kazdy zminény programovy balik ma své programové rozhrani pro
styk s uzivatelem, coz umoziuje to, aby mohl byt kazdy software pouZzivan samostatné.
Pokud wuzivatel provede integrovanou instalaci, pfevezme funkci komunikace
s uzivatelem pro vSechny tfi programové baliky rozhrani baliku Step 7 Simatic
Manager. Pro uzivatele to znamend, Ze seznam komponentl, z nichz si v grafickém
prostfedi manageru sklada konfiguraci svého systému, je obohacen o nabidku ménict
Siemens a procesni instrumentace nejen od spolenosti Siemens.

Kromé této horizontalni integrace funguje i integrace vertikalni. Z vyvojového prostiedi
Step 7 je napiiklad mozné pienést jednoduse stisknutim jednoho tlacitka objekty do
vizualiza¢niho programu WinCC. Pokud je v aplikaci vyuzivan programovy balik pro
fizeni davkovych procesti Simatic Batch, je mozné si Casti programil, které fesi
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ohrani¢eny rozsah funkci, a které oznacujeme jako faze, vytvofit ve vyvojovém
prostfedi Step 7. Takto pripravené faze je mozné oznalit, ¢imz jsou tyto faze
automaticky vizualizovany
v programovém baliku Simatic Batch bez nutnosti investic do dal$iho vyvoje.

Zavérem

Systémy spolecnosti Siemens budované v souladu s koncepci TIA mohou vSem
uzivatelim v soucasném tvrdém konkurencnim prostiedi, kde jsou kladeny vysoké
naroky na sledovani a dokladovani kvality vyroby, na snizovéani nakladi a zvySovani
efektivity a pruznosti vyroby, poskytnout fadu komparativnich vyhod.
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