20 let vyvoje vyrobku a materiali pro vodarenské sité
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Provoz vodovodnich siti byl v roce ,,0%, tj. ped privatizaci provoznich spole¢nosti ve
velmi dobrém stavu s ptihlédnutim na tehdej$i mozZnosti. Voda byla navic ,,zadarmo®,
statni rozpocet n¢jakym zptisobem pokryval udrzbu a planovany rozvoj. Fungovalo to,
avsak...

Z materialového hlediska byla vétSina siti z technického pohledu na vrcholu své
zivotnosti. Litinové potrubi bylo vyvojoveé z obdobi pocatku 20. stoleti, z doby druhé
svetové valky, povaletné 1 zobdobi budovani socialismu. Kazdé toto obdobi se
vyznacuje svou kvalitou, kterd vychazi opét z technologie zpracovani a kvality
zakladnich surovin dané doby. Je zajimavé, Ze materidlové vstupy se co do kvality
postupné¢ zhorSovaly. Jest¢ dnes jsou litinova potrubi z pocatku 20. let v lepSim
technickém stavu nez potrubi z let sedmdesatych.

Od dreva pres litinu po plasty

Potrubi dievéné z doby stfedovéku bylo postupné ménéno za keramické, betonové
a litinové, nékde i za sklenéné, prosté s vyvojem doby se vzdy hledaly nejvhodnéjsi
materialy, které vydrzi tézké podminky v zemi. V soucasnosti tomu neni jinak.

S vyvojem novych hmot pokracuje i vyvoj trubnich materiala tak, ze se Slozeni
vodovodniho trubniho materialu za poslednich 20 let podstatné zménilo:
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U litiny dochézi postupné v ramci rekonstrukei k vymeéné Sed¢ litiny za tvarnou, nova
vystavba je provadéna vyhradné v tvarné litiné nebo plastu.

Ocelové trouby se Vv soucasnosti pii vystavbé vodovodnich fadt nepouzivaji a dochazi
k jejich postupnému nahrazovani litinou nebo plasty.

U plastovych materiali se prolnulo obdobi pouzivani PVC a polyetylenu, kdy ptevaha
PVC v poc¢atku 90. let se zménila na absolutni pfevahu PE trub v soucasnosti. PVC se
pro tlakové vodovodni fady pouziva jiz jen v nékterych malo lokalitach.

Azbest, beton, sklo se ve vodovodni siti postupné pii rekonstrukcich nahrazuje novymi
materialy.

Dominantni postaveni v dodavkach tvarné litiny zaujal v Ceské republice tradiéni

a historicky francouzsky dodavatel Pont a Mouson, pozd¢ji i némecky vyrobce Buderus
Gus.

Plastové potrubi mélo vyvoj bouilivéjsi, protoze ve vyvoji technologii nastala velka
konkurenéni soutéz. Nejprve doslova boj materiali PVC s PE, pozdé&ji vyrobei PE
potrubi rozjeli soutéz v jeho kvalité, tj. od PE80 az po dnesni PE100 v riznych
modifikacich a kvalitativnich ukazatelich.

Od kovového tésnéni po pryzové

Nejinak tomu bylo i z pohledu armatur, které se prakticky po dobu 20. stoleti technicky
neménily. Zékladnim materidlem byla Seda litina a ocel.

Zatimco potrubim voda protékd, armatury jsou funkcni vyrobek, od kterého se ocekava
¢innost, ovladéni toku vody. Proto armatury jsou vzdy zdkladnim prvkem Zivotnosti
a nakladd na Gdrzbu vodovodni sitd. Ve 20. stoleti byla v tehdejsim Ceskoslovensku hlavni
zménou instalace zemnich souprav k Soupatklim, takze nebylo tfeba budovat Sachty.

Revoluci v pohledu na kvalitu a funkci armatur ucinil az volny vstup zahrani¢nich
vyrobcl na tuzemsky trh v 90. letech minulého stoleti. Prvnim takovym zahrani¢nim
vyrobcem armatur byla rakouska firma HAWLE, ktera pfinesla do vodarenstvi armatury
z tvarné litiny, a to ve zcela nové technické koncepci. Pozdéji je zacaly dovazet 1 dalsi
zahrani¢ni vyrobci, jako napt. THOR ANDRESON, pozdé¢ji Schmieding, AVK,
Belgicast apod. Nékteré znacky utlumily svoje aktivity, nékteré se pevné na ¢eském trhu
usadily a staly se neodmyslitelnou soucasti na vodarenského trhu. Rovnéz tuzemska
armaturka po transformaci a navratu k piivodni zna¢ce JMA ptehodnotila sviij vyrobni
program a po vzoru zahrani¢nich vyrobct pfesla na novy materidl a nové technologie.

Soupitka od klasiky po monoblok
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Ve vodarenstvi se tak v dneSni dobé nezabudovava do zemé jiné Soupatko nez mekce
tésnici (puvodni patent HAWLE), ovladani pomoci zemnich souprav se stalo
samoziejmosti a vypracovanost jejich konstrukce u nékterych vyrobcl zarucuje jejich
spolehlivost po celou dobu Zivotnosti Soupatek. Na opravy se pouzivaji nové a moderni
opravné prvky, které se vyrovnaji zivotnosti potrubi, nezamrzavajici podzemni
a nadzemni hydranty, bezpecné spoje PE potrubi svafovanim v jeden kompaktni celek
1 spolehlivé mechanické nekorodujici spojky pro plastové trouby apod.

Hydranty od klasiky po plnopriitokovy
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V minulosti byla i konstrukcni prace estetickym dilem, dnes uz jde jen o princip.

Od dreva po pryZové tésnéni a jiSténi tahovych sil

Spoje potrubi i armatur doznaly rovnéZ podstatné zmény. Od ,kolickovani® dubovymi
kolicky, ptes zalévani olovem, pozdéji temovanim hlinikem aZ po pryZové krouZky,
dnes dokonce s jisténim tahovych sil. U armatur pak integrované spoje zajistujici jak
tésnéni, tak tahové sily ve spoji.

Od bitumenu ke GSK
Dtlezitym prvkem vodovodnich fadi je jejich antikorozni Gprava.

Prvotni antikorozni tprava nebyla bud’ Zadna, nebo pouze asfaltovym natérem na
vnéjSim povrchu. To u Sedé¢ litiny bylo pomérné postacujici, coZz dokazuje kvalita
stavajicich, vice nez 100 let starych potrubi. To vSak neplati u armatur, které musely byt
za téch 100 let mnohondsobné vyménény. Az Vv 90. letech minulého stoleti doslo ke
zméné pohledu na antikorozni ochranu skokem. Tvarna litina svym sloZenim vyZaduje
kvalitni antikorozni ochranu zvenc¢i 1 zevnitf. Navic kvalitni Gprava uvniti zamezuje
inkrustacim a naslednému zanaseni a tim 1 zajiSt'uje kvalitu protékajici vody pfi stéle se
zptistiujicich norem a predpist.

Byla to opét zahrani¢ni firma HAWLE, ktera na tuzemském trhu piedstavila jako prvni
armatury, které jsou na svém povrchu opatieny tzv. té€zkou antikorozni ochranou - GSK.
Tento vyvoj neni jen pfinosem pro provozovani vodarenskych siti, zejména pro jejich
spolehlivost a minimalizovani ztrat pitné vody, ale pfinasi i dalsi efekty. Snizenim
potteby pravidelné udrzby armatur, zjednodusenim spojii a snaz$i montazi se snizuji
1 naroky na pracnost, tj. lidské zdroje a tim 1 ndklad na dopravu vody ke spottebiteli.
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Kvalita vodarenskych siti

Kvalita vodarenskych siti se zjevné zlepsila, coz je disledek nejen novych materidld, ale
1 nového pristupu k udrzbe a obnove siti. Samoziejmé velky vliv na obnovu a vystavbu
mély dotacni tituly. Kvalita sit€¢ se vSak liS§i oblast od oblasti, coz je dano nejen
disledkem bouflivé vystavby kolem velkych mést, ale 1 vlastnim pfistupem
jednotlivych provozovatelt. V nékterych regionech, zejména ve méstech, provozovatel
provedl systémovou obnovu dulezitych armaturnich uzli, ¢imz podstatné zvysil
schopnost rychlé reakce na uzavieni kratkych tsekt pti havarii ¢i obnové, jinde se tato
obnova provadi pouze v okamziku poruchy. Jak kde. Presto stile je obnova
V minimalnim procentnim rozsahu, takze je ve vodarenstvi stale co délat. Jen n¢kde
najit penize.

Fenomén vybérovych Fizeni

Vybérova fizeni, tak jak jsou praktikovana, jsou z pohledu pouzivani kvalitnich
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nejniz§i cenu i u materidlti. Respektive vyzaduje nejniz$i cenu na dodavku stavby,
a pfitom nikde neni uvedena ani zminka o kvalit¢ materidlu. Novy vyrobek, ktery je
né¢im jedineénym se zase nemiize pouzit, protoze ve vybérovém fizeni by byl pouze
jeden dodavatel. A to je Spatné.

Tento fenomén tak v posledni dobé snizuje kvalitu, a tim zvySuje ndsledné¢ cenu
obnovy. Dostali jsme se do kolecka — levn¢ stavim, draze udrzuji.

Kdyby takto koncipované vybérové fizeni zacalo platit jiz v 90. roce minulého stoleti,
byli bychom materialové na vyrobkové urovni 80. let i v soucasné dobé.

Soucasny stav

Mizeme si vybirat ze Siroké palety nabizenych materiali, ale malokdy muiZeme
definovat, co pozadujeme!

Miizeme si vybirat ze Siroké palety dodavatelll, ale nemtiZeme neoslovit potiZistu!

Miuzeme do budoucna usetfit nemalé ¢astky na udrzbé, ale do budoucna nehledime!

PoloZzme si otazku:

Snizujeme ztraty ve stavajici siti. Budujeme ale nové tak, aby se ztraty v budoucnu opé&t
nezvySovaly?

A budou na nas pfisti generace vzpominat v dobrém?
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